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Installing the folding propeller, Sailboat
drive (Fig. 1).

The propeller is supplied together with an Allen key,
grease 828250-1 and an installation manual (in a
plastic bag).

Note that tab washer (2) should be replaced if
necessary, please refer to the illustration.

Save the installation manual for future assembly
work with the propeller.

Install the propeller as follows:

1.

Press grease out onto the propeller shaft. Grease
the propeller shaft carefully. Then slide the propeller
hub onto the shaft. Then tighten the lock nut (1).
Important! Tightening torque 70 Nm (7.0 kpm).
Spanner size = 24 mm.

2.
Put the tab washer (2) on the nut, so that you can
easily get at the tabs to be folded over.

3.

Install the lock screw (3). Tightening torque 20 Nm
(2.0 kpm).

4.

Fold over the tab which best fits the screw head.

5.
Smear water-proof grease on the bearing pins (4)
and the gears of the propeller blades (5).

6.
Install the propeller blade in the propeller hub and
slide in the bearing pins.

7.

Apply thread locking fluid (part no. 1161053, included
in the hub kit) to the lock screws (6). Screw in and
tighten the lock screws (6) with a 6 mm Allen key.
Tightening torque 10 Nm (1.0 kpm).

8.
Check that the blades are aligned at the same
angle to the propeller shaft.

Care and maintenance of the folding
propeller

At the end of the season the propeller should be dis-
mantled from the boat, taken apart, and carefully cle-
aned. Grease should then be applied to all cogs and

bearing surfaces. Check that the propeller

blade folds easily.

Corrosion protection. Inspection

Check the sacrificial anodes. Replace with new ones
when 50 % of the material has been fretted away, or
at least once a season. Touch-up any paint damage
on the drive.

Use zinc sacrificial anodes for salt water, and
magnesium ones for fresh water.

Replacing sacrificial anodes
Folding propellers intended for S-drives have three
sacrificial anodes fitted on the propeller hub.

Dismantle the sacrificial anodes. Scrape the mating
surfaces clean. Fit new sacrificial anodes and tigh-
ten them well to ensure good metallic contact.

Oxide forms on the sacrificial anodes when they are
in contact with air, which has an adverse effect on
the galvanic protection. There can be a layer of
oxide even on completely new sacrificial anodes.
For this reason always clean the sacrificial anodes
before launching the boat. Clean with emery paper.
Do not use steel tools, since this can have an
adverse effect on the galvanic protection.




Installing a folding propeller on a shaft
(Fig. 2)

The propeller is supplied together with an Allen key,
grease 828250-1 and an installation manual (in a
plastic bag). Save the installation manual for future
assembly work with the propeller.

Install the propeller as follows:

1.

Install the key (1) in the propeller shaft and then
slide the propeller onto the shaft. Install washer (2).
Lock the propeller shaft in a suitable manner and
tighten nut (3) to 220+20 Nm.

2.

Apply thread-locking compound (part no. 1161053,
included in the hub kit) to the lock screws (4) and
tighten them on the hub. Then apply thread-locking
compound to the heads of the lock screws.

3.
Smear water-proof grease on the bearing pins (5)
and the gears of the propeller blades (6).

4.
Install the propeller blades in the propeller hub and
slide in the bearing pins (6).

5.

Apply thread locking fluid to the lock screws (7).
Screw in and tighten the lock screws (7) with a 6 mm
Allen key. Tightening torque 10 Nm (1.0 kpm).

6.
Check that the blades are aligned at the same
angle to the propeller shaft.

Note!

If it is possible to install a zinc anode (magnesium
anode in fresh water) on the propeller shaft, this
should be done.

Care of the folding propeller

After every season, the propeller should be removed
from the boat, taken to pieces and cleaned carefully.
After this, grease should be applied to all cogs and
bearing surfaces. Cheek that the propeller blade
folds easily.




Einbau des Faltpropellers fur
Segelbootantrieb (Bild 1)

Dem Propeller ist der Inbusschlissel, das Fett
828250-1 und die Einbauanleitung (in Kunststoff-
sackchen) beigepackt.

Bitte beachten Sie, daf3 die Zackenscheibe (2),
siehe Bild, bei Bedarf ausgewechselt werden muf3.

Die Einbauanleitung flr spatere Arbeiten mit dem
Propeller aufbewahren.

Einbau des Propellers:

1.

Fett auf die Propellerwelle auftragen. Propellerwelle
gut schmieren. Danach Propellernabe auf die Welle
schieben. Danach die Sicherungsmutter (1) anzie-
hen. Wichtig! Anziehdrehmoment: 70 Nm (7,0 kpm)
Schllsselweite = 24 mm.

2.
Zackenscheibe (2) so auf die Mutter legen, dafB3 die
Zacken zum Falten erreichbar sind.

3.
Sicherungsschraube (3) anziehen. Anziehdrehmo-
ment 20 Nm (2,0 kpm).

4,
Den am besten liegenden Zacken Uber den
Schraubenkopf falten.

5.
Achsbolzen (4) und Zéhne der Propellerblatter (5)
mit wasserfestem Fett bestreichen.

6.
Propellerblétter in der Nabe einbauen und
Achsbolzen (4) einsetzen.

7.

Sicherungsschrauben (6) mit Gewindesicherung
Art.-Nr. 1161053 (im Nabensatz enthalten) bestreic-
hen. Sicherungsschrauben (6) mit einem 6-mm-In-
busschliissel auf ein Drehmoment von 10 Nm (1,0
kpm) anziehen.

8.
Prifen, daB3 die Blatter im gleichen Winkel zur
Propellerwelle stehen.

Pflege des Faltpropellers

Nach jeder Saison ist der Propeller vom Boot auszu-
bauen, zu zerlegen und gut zu sdubern. Danach sind
alle Z&hne und Lagerflachen mit Fett zu bestreichen.
Prifen, dass die Propellerblatter leicht herausge-
klappt werden kénnen.

Korrosionsschutzpriifen

Schutzanoden priifen und diese auswechseln, wenn
sie auf 50 % ihres Volumens abgefressen sind, bzw.
mindestens einmal je Saison. Auch allfallige Lack-
schaden am Antrieb ausbessern.

Schutzanoden aus Zink fiir Salzwasser und aus
Magnesium fir SiiBwasser anwenden.

Schutzanoden auswechseln
Faltpropeller fur S-Antriebe haben drei
Schutzanoden, die auf der Propellernabe
angebracht sind.

Die Schutzanoden ausbauen und ihre Anlie-
geflachen gut abkratzen. Die neuen Schutzanoden
einbauen und festziehen, so daf3 guter metallischer
Kontakt erhalten wird.

Bei dem Kontakt mit Luft bildet sich Oxid auf den
Schutzanoden, was den galvanischen Schutz
verschlechtert. Eine Oxidschicht kann auch auf
véllig neuen Schutzanoden anzutreffen sein. Putzen
Sie deshalb die Schutzanoden vor dem Zuwas-
serlassen. Die Anoden sind mit Schmirgeltuch zu
putzen. Stahlwerkzeuge diirfen nicht angewendet
werden, weil dies den galvanischen Schutz
verschlechtern kann.




Einbau des Faltpropellers fur
Wellenantrieb (Bild 2)

Dem Propeller ist der Inbusschlissel, das Fett
828250-1 und die Einbauanleitung (in Kunststoff-
séckchen) beigepackt.

Die Einbauanleitung flr spatere Arbeiten mit dem
Propeller aufbewahren.

Einbau des Propellers:

1.

Keil (1) in der Propellerwelle anbringen und danach
die Propellernabe auf die Welle aufschieben. Schei-
be (2) einbauen. Propellerwelle auf geeignete Wei-

se festsetzen und die Mutter (3) mit einem Drehmo-
ment von 220 + 20 Nm anziehen.

2.

Sicherungsschrauben (4) mit Gewindesicherung
Art.-Nr. 1161053 (im Nabensatz enthalten) bestreic-
hen. Danach Gewindesicherung auf die Képfe der
Sicherungsschrauben auftragen.

3.
Achsbolzen (5) und Zahne der Propellerblatter (6)
mit wasserfestem Fett bestreichen.

4,
Propellerblatter in der Nabe einbauen und Achsbol-
zen (5) einsetzen.

5.

Sicherungsschrauben (7) mit Gewindesicherung
bestreichen. Sicherungsschrauben (7) mit einem 6-
mm-Inbusschlissel auf ein Drehmoment von 10 Nm
(1,0 kpm) anziehen.

6.
Prifen, daf3 die Bléatter im gleichen Winkel zur
Propellerwelle stehen.

Hinweis!

Wenn eine Zinkanode (in SuBwasser: Magnesi-
umanode) an der Propellerwelle angebracht werden
kann, ist dies zu tun.

Pflege des Faltpropellers

Nach jeder Saison muf3 der Propeller aus dem Boot
ausgebaut, zerlegt und gut gesaubert werden.
Danach sind alle Zahne und Lagerflachen mit Fett
zu bestreichen. Prifen, daB die Propellerblatter
leicht herausgeklappt werden kbnnen.




Montage d’hélice rétractable pour

embase de voilier (fig. 1)

L’hélice est livrée avec une clé male a six pans, de
la graisse 828250-1 et des instructions de montage
(dans un sac en plastique).

Noter que l'arrétoir (2), voir la figure, devra étre
remplacé suivant les besoins.

Conserver les instructions de montage pour les
travaux futurs touchant I'hélice.

Monter I'hélice en procédant de la fagon suivante:

1.

Mettre de la graisse sur I'arbre porte-hélice. Lubrifier
soigneusement I'arbre porte-hélice. Enfoncer ensuite
le moyeu d’hélice sur I'arbre. Serrer 'écrou de ver-
rouillage (1). Important ! Couple de serrage: 70 Nm
(7,0 m.kg). Portée de clé = 24 mm.

2.
Placer I'arrétoir (2) sur I'écrou de fagon a pouvoir
replier facilement les languettes.

3.
Monter la vis de verrouillage (3). Couple de serra-
ge: 20 Nm (2,0 m.kg).

4.
Replier une languette adéquate contre la téte de
vis.

5.
Passer de la graisse hydrofuge sur les axes (4) et
sur les dents de la pale d’hélice (5).

6.
Positionner les pales d’hélice dans le moyeu
et enfoncer les axes (4).

7.

Appliquer du frein-filet (N° de réf. 1161053, fait
partie du kit de moyeu) sur les vis de verrouillage
(6). Visser et serrer les vis de verrouillage (6) avec
une clé méale de 6 mm. Couple de serrage: 10 Nm
(1,0 m.kg).

8.
Vérifier que les pales forment un angle identique
par contre I'arbre porte-hélice.

Entretien de I’hélice rétractable

Apres chaque saison, I'hélice devra étre déposée
du bateau, désassemblée et nettoyée soigneuse-
ment. Ensuite, de la graisse devra étre appliquée
sur toutes les dents et les surfaces de palier.
Vérifier que les pales d’hélice se replient facilement.

Protection contre la corrosion, controle

Vérifier les anodes de protection. Remplacer les
anodes par des neuves lorsqu’elles sont corrodées a
50% ou au moins une fois par saison. Réparer les
éventuels dégats de peinture sur 'embase.

Utiliser des anodes de protection en zinc dans
de I’eau salée et en magnésium dans de I’eau
douce.

Echange des anodes de protection

Les hélices rétractables pour la transmission S
comportent trois anodes de protection montées sur
le moyeu de I'hélice.

Déposer les anodes de protection. Racler pour bien
nettoyer les surfaces de contact. Monter des ano-
des de protection neuves et les serrer pour avoir un
bon contact métallique.

Au contact avec l'air, de 'oxyde se forme sur les
anodes et réduit la protection galvanique. Méme
des anodes de protection neuves peuvent avoir une
couche d’oxyde. Nettoyer toujours les anodes de
protection avant la mise a I’eau. Nettoyer avec du
papier émeri. Ne pas utiliser d’outils en acier car la
protection galvanique risquerait de ne pas étre
satisfaisante.




Montage d’hélice rétractable pour arbre
(fig. 2)

L’hélice est livrée avec une clé a six pans, de la gra-
isse 828250-1 et des instructions de montage (dans
un sac en plastique). Conserver les instructions de
montage pour les travaux futurs sur I'hélice.

Monter I'hélice en procédant de la fagon suivante:

1.

Placer la clavette (1) dans I'arbre porte-hélice puis
enfoncer le moyeu d’hélice sur I'arbre. Monter la
rondelle (2). Verrouiller I'arbre porte-hélice et serrer
I'écrou (3) au couple de 220 + 20 Nm.

2.

Appliquer du frein-filet (N° de réf. 1161053, fait partie
du kit de moyeu) sur les vis de verrouillage (4) et
serrer ces dernieres dans le moyeu. Appliquer ensui-
te du frein-filet sur la téte des vis de verrouillage.

3.
Passer de la graisse hydrofuge sur les axes (5) et
sur les dents de la pale d’hélice (6).

4.
Monter les pales d’hélice dans le moyeu et enfon-
cer les axes (5).

5.

Appliquer du frein-filet sur les vis de verrouillage (7).
Visser et serrer les vis de verrouillage (7) avec une
clé male de 6 mm. Couple de serrage: 10 Nm (1,0
m.kg).

6.
Vérifier que les pales forment un angle identique
contre I'arbre porte-hélice.

Attention!
Si possible, monter une anode de zinc (anode de
magnésium en eau douce) sur I'arbre porte-hélice.

Entretien de I’hélice rétractable

Aprés chaque saison, I'hélice devra étre déposée du
bateau, désassemblée et nettoyée soigneusement.
Ensuite de la graisse sera appliquée sur toutes les
dents et sur toutes les surfaces de palier. Vérifier
que les pales d’hélice se replient facilement.




Montaje de hélice plegable, transmision

para veleros (fig. 1)

Junto con la hélice se entrega una llave de hexago-
no embutido, grasa num. 828250-1 y las instruccio-
nes de montaje (en una bolsa de plastico).

Nétese que la arandela doblable (2), véase figura,
debe cambiarse en caso necesario.

Guardar las instrucciones de montaje para trabajos
futuros.

Montar la hélice segun lo siguiente:

1.

Aplicar grasa al eje de la hélice. Lubricar éste minu-
ciosamente. Importante! Introducir después el cubo
de la hélice en el eje y apretar la contratuerca (1)
con un par de 70 Nm (7,0 kpm).

Ancho de llave = 24 mm.

2.

Colocar la arandela doblable (2) en la tuerca de
manera que las lenguetas que hay que doblar
queden facilmente accesibles.

3.

Montar el tornillo de seguridad (3), par de apriete:
20 Nm (2,0 kpm).

4

Doblar la lengueta que mejor se adapta a la cabeza
del tornillo.

5.
Aplicar grasa hidréfuga a los munones (4) del eje y
a los dientes (5) de las palas de la hélice.

6.
Montar las palas de la hélice en el cubo e introducir
los mufones (4).

7.
Aplicar seguro de rosca (num. de detalle 1161053,
incluido en el kit del cubo) en los tornillos de seguri-

dad (6). Enroscar y apretar los tornillos de seguridad
(6) con una llave hexagonal de 6 mm. Par de apriete:
10 Nm (1,0 kpm).

8.
Controlar que las palas forman el mismo angulo
con el eje de la hélice.

Cuidados de la hélice plegable

Después de cada temporada conviene desmontar
la hélice de la embarcacion, desarmarla y limpiarla
minuciosamente. Aplicar después grasa en todos
los dientes y superficies de contacto. Controlar que
se pliegan con facilidad las palas de la hélice.

Proteccidn contra la corrosiéon. Control
Controlar los anodos protectores. Sustituirlos por
otros nuevos cuando se haya consumido el 50%
del material, o por lo menos una vez por tempora-
da. Reparar eventuales danos en la pintura de la
cola.

Utilizar anodos protectores de zinc para agua
salada y de magnesio para agua duice.

Cambio de anodos protectores
Las hélices plegables para las colas S tienen tres
anodos montados en el cubo de la hélice.

Desmontar los anodos protectores. Rascar las
superficies de contacto hasta dejarlas bien limpias.
Montar los nuevos anodos y apretarlos para que se
obtenga un buen contacto metdlico.

En contacto con el aire se forma 6xido en los
anodos, lo cual empeora la proteccion galvanica.
Incluso en anodos totalmente nuevos puede haberse
formado una capa de éxido. Por esta razén hay
que limpiar siempre los anodos antes de botar
la embarcacion. Efectuar la limpieza con tela de
esmeril. No hay que utilizar herramientas de acero
pues con ellas podria empeorarse la proteccion
galvanica.




Montaje de hélice plegable en eje (Fig. 2)
Junto con la hélice se entrega una llave de hexago-
no embutido, grasa 828250-1 e instrucciones de
montaje (en bolsa de plastico). Guardar las instruc-
ciones de montaje para trabajos de montaje futuros
de la hélice.

Montar la hélice segun lo siguiente:

1.

Poner la chaveta (1) en el eje de la hélice e introdu-
cir después el cubo de la hélice en el eje. Montar la
arandela (2). Asegurar el eje de la hélice de manera
conveniente y apretar la tuerca (3) a 220+20 Nm.

2.

Aplicar seguro de rosca (num. 1161053, incluido en
el kit del cubo) en los tornillos de seguridad (4) y
apretarlos en el cubo. Aplicar después seguro de
rosca a las cabezas de los tornillos de seguridad.

3

Aplicar grasa hidréfuga a los mufiones (5) del ejey a
los dientes (6) de las palas de la hélice.

4.,
Montar las palas en el cubo de la hélice e introducir
los muiones (5).

5.

Aplicar seguro de rosca a los tornillos de seguridad
(7). Enroscar y apretar los tornillos de seguridad (7)
con una llave de hexagono embutido de 6 mm. Par
de apriete: 10 Nm (1,0 kpm).

6.
Controlar que las palas forman el mismo angulo con
el eje de la hélice.

Nota:

Si es posible hacerlo, montar el anodo de zinc (ano-
do de magnesio en aguas dulces) en el eje de la hé-
lice.

Mantenimiento de hélice plegable

Después de cada temporada hay que desmontar la
hélice de la embarcacion, desarmarla y limpiarla
bien. A continuacion hay que untar con grasa todos
los dientes y superficies de cojinetes. Controlar que
las palas pueden plegarse faciimente.




Montaggio dell’elica sulle trasmissioni

per barche a vela (Figura 1)

Assieme all’elica vengono consegnati la chiave a
brugola, il grasso 828250-1 e le istruzioni per il
montaggio (in una busta di plastica).

Da notare che la rondella ripiegata (2), vedere in
figura, va sostituita se necessario.

Conservare le istruzioni per il montaggio in vista di
successivi interventi sull’elica.

Montare I'elica nel modo seguente:

1.

Spremere il grasso sull’asse dell’elica. Spalmarlo
accuratamente. Inserire quindi il mozzo dell’elica
sullasse. Stringere il dado di bloccaggio (1).
Importante! Coppia di serraggio: 70 Nm (7,0 kpm).
Apertura chiave = 24 mm.

2.

Sistemare la rondella ripiegata (2) sul dado in modo
che le estremita da ripiegare siano facilmente raggi-
ungibili.

3.

Montare la vite di bloccaggio (3). Coppia di serrag-
gio: 20 Nm (2,0 kpm).

4.
Ripiegare I'estremita che meglio si adatta alla testa
della vite.

5.
Spalmare grasso idrorepellente sui perni dell’asse
(4) e sugli ingranaggi delle pale (5).

6.
Montare le pale dell’elica sul mozzo ed inserire i
perni (4).

7.

Applicare il sigillante (Part no. 1161053, compreso
nel kit del mozzo) sulle filettature delle viti di bloc-
caggio (6). Avvitare e stringere le viti (6) con l'aiuto
di una chiave a brugola da 6 mm. Coppia di serrag-
gio: 10 Nm (1,0 kpm).

8.
Controllare che le pale dell’elica formino lo stesso
angolo rispetto all’asse.

Manutenzione dell’elica abbattibile

Dopo ogni stagione I'elica va smontata dalla barca,
disassemblata e pulita accuratamente. Vanno poi
ingrassati tutti gli ingranaggi e le superfici di scorri-
mento. Controllare che le pale possano ripiegarsi
con facilita.

Controllo protezione anticorrosione

Controllare gli anodi sacrificali. Sostituire quando il
sacrificale sia stato corroso per la meta, o almeno
una volta per stagione. Riparare anche eventuali
danni alla verniciatura del piede poppiero.

Usare anodi sacrificali di zinco in mare e di
magnesio in acqua dolce.

Sostituzione dei sacrificali
Le eliche destinate alla trasmissione S prevedono
tre sacrificali montati sul mozzo dell’elica stessa.

Smontare i sacrificali. Pulire bene le superfici di
contatto. Montare i nuovi sacrificali e serrare bene
in modo da ottenere un buon contatto metallico tra
le superfici.

In presenza di aria si forma dell’ossido sulla superfi-
cie dei sacrificali, peggiorando la protezione galva-
nica. Anche se gli anelli sono nuovi possono avere
uno strato superficiale di ossido. Pulire sempre
quindi i sacrificali prima della messa in acqua
dell’imbarcazione. Pulire con tela a smeriglio. Non
usare spazzole di acciaio o simili per non compro-
mettere I'effetto galvanico.




Montaggio dell’elica sull’asse, (Figura 2)
Assieme all’elica vengono consegnati la chiave a
brugola, il grasso 828250-1 e le istruzioni per il
montaggio (in una busta di plastica).

Conservare le istruzioni per il montaggio in vista di
successivi interventi sull’elica.

Montare I'elica nel modo seguente:

1.

Inserire la chiavetta nell’asse dell’elica ed inserire
quindi il mozzo sull’asse. Montare la rondella (2).
Bloccare I'asse dell’elica in modo opportuno e
stringere il dado (3) alla coppia di 220+20 Nm.

2.

Applicare il sigillante (Part no. 1161053) sulle
filettature delle viti di bloccaggio (4) ed avvitarle
saldamente nel mozzo. Applicare il sigillante sulle
teste delle viti.

3.
Spalmare grasso idrorepellente sui perni dell’asse
(5) e sugli ingranaggi delle pale (6).

4.
Montare le pale sul mozzo ed inserire i perni
dell'asse (5).

5.

Applicare il sigillante sulle viti di bloccaggio (7).
Avvitarle con una chiave a brugola alla coppia di
10 Nm (1,0 kpm).

6.
Controllare che le pale formino lo stesso angolo
rispetto all’asse.

N.B.!
Se & possibile, montare I'anodo di zinco (di magne-
sio per l'uso in acqua dolce) sull’asse dell’elica.

Manutenzione dell’elica abbattibile

Dopo ogni stagione I'elica va smontata, disassem-
blata e pulita accuratamente. Dopodiché va spal-
mato del grasso su tutti gli ingranaggi e le superfici
di scorrimento. Controllare che le pale dell’elica
possano essere ripiegate facilmente.
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Montering av foldingpropeller,
Segelbatsdrev (Fig. 1)

Tillsammans med propellern levereras insexnyckel,
fett 828250-1 och monteringsanvisning (i plastpa-
se).

Observera att vikbrickan (2) se fig. bor bytas vid
behov.

Spara monteringsanvisningen fér kommande
monteringsarbete med propellern.

Montera propellern enligt féljande:

1.

Tryck ut fett pa propelleraxeln. Smérj propellerax-
eln noggrant. Skjut darefter pa propellernavet pa
axeln. Dra déarefter &t lasmuttern (1). Viktigt! At-
dragningsmoment: 70 Nm (7,0 kpm). Nyckelvidd =
24mm.

2.
Placera vikbrickan (2) pa muttern sa att man latt
kommer at flikarna som skall vikas.

3.
Montera lasskruven (3). Atdragningsmoment: 20
Nm (2,0 kpm).

4.
Vik den flik som passar bast mot skruvskallen.

5.
Stryk vattenfast fett pa axeltapparna (4) och
propellerbladens kuggar (5).

6.
Montera propellerbladen i propellernavet och skjut
in axeltapparna (4).

7.

Applicera gangsakring (det. nr 11610583, ingar i
navsatsen) pa lasskruvarna (6). Skruva in och

dra at lasskruvarna (6) med en 6 mm insexnyckel.
Atdragningsmoment: 10 Nm (1,0 kpm).

8.
Kontrollera att bladen bildar samma vinkel mot
propelleraxeln.

Skétsel av foldingpropellern

Efter varje sdsong boér propellern demonteras fran
baten, tas isar och rengdras noga. Darefter skall fett
strykas pa alla kuggar och lagerytor. Kontrollera att
propellerbladen kan fallas I4tt.

Korrosionsskydd. Kontroll

Kontrollera skyddsanoderna. Byt till nya nér 50%
av materialet har fratts bort eller minst en gang per
sasong. Atgarda dven eventuella lackskador pa
drevet.

Anvénd skyddsanoder av zink fér saltvatten och
av magnesium fér sétvatten.

Byte av skyddsanoder
Foldingpropellrar avsedda fér S-drev har tre
stycken skyddsanoder monterade pa propellernavet.

Demontera skyddsanoderna. Skrapa ren anliggnings-
ytorna ordentligt. Montera de nya skyddsanoderna
och dra fast dem sé att god metallisk kontakt
erhélles.

| kontakt med luft bildas det oxid p& skyddsanoder-
na, vilket férsdmrar det galvaniska skyddet. Aven
pa helt nya skyddsanoder kan det finnas ett oxid-
skikt. Rengér darfér alltid skyddsanoderna fére
sjésattningen. Regdr med sméargelduk. Verktyg av
stal far ej anvandas, da detta kan férsamra det
galvaniska skyddet.




Montering av foldingpropeller for axel
(Fig. 2)

Tillsammans med propellern levereras insexnyckel,
fett 828250-1 och monteringsanvisning (i plastpa-
se). Spara monteringsanvisningen fér kommande
monteringsarbete med propellern.

Montera propellern enligt féljande:

1.

Placera kilen (1) i propelleraxeln och skjut darefter
propellernavet pa axeln. Montera brickan (2). Las
propelleraxeln pa lampligt satt och drag at muttern
(3) med 220+20 Nm.

2.

Applicera gangsékring (det. nr. 1161053, ingar i
navsatsen) pa lasskruvarna (4) och drag fast domi
navet. Applicera déarefter gdngsékring pa lasskru-
varnas huvud.

3.
Stryk vattenfast fett pa axeltapparna (5) och
propellerbladens kuggar (6).

4,
Montera propellerbladen i propellernavet och skjut in
axeltapparna (5).

5.

Applicera gangsékring pa lasskruvarna (7). Skruva
in och dra at lasskruvarna (7) med en 6 mm insex-
nyckel. Atdragningsmoment: 10 Nm (1,0 kpm).

6.
Kontrollera att bladen bildar samma vinkel mot
propelleraxeln.

Observera!

Om det ar mgjligt att montera zinkanod (magnesi-
umanod i sétvatten) pa propelleraxeln skall detta
goOras.

Skotsel av foldingpropellern

Efter varje sédsong boér propellern demonteras fran
baten, tas isar och rengdras noga. Darefter skall fett
strykas pa alla kuggar och lagerytor. Kontrollera att
propellerbladen kan fallas latt.




Montering af foldeskrue,
Sejlbadsdrev (Fig. 1)

Skruen leveres med en unbrakonggle, fedt 828250-
1 og monteringsanvisning (i en plastpose).

Bemeerk, at laseskiven (2) bar udskiftes efter
behov.

Gem monteringsanvisningen til fremtidigt arbejde
med skruen.

Montér skruen som fglger:

1.

Pres fedt ud pa skrueakslen. Smar skrueakslen
omhyggeligt ind. Skyd skruenavet pa akslen. Spaend
derefter ldsematrikken (1). Vigtigt! Tilspaendingsmo-
ment: 70 Nm (7,0 kpm). Naglebredde = 24 mm.

2.
Seaet laseskiven (2) pa matrikken, s det er nemt at
bgje fligene.

3.

Skru bolten (3) i. Tilspeendingsmoment: 20 Nm

(2,0 kpm).

4.

Bgj den flig, der passer bedst, ind mod bolthovedet.

5.
Smer vandfast fedt p& akseltapperne (4) og
skruebladenes tandsektion (5).

6.
Montér skruebladene i skruenavet, og skyd
akseltapperne pa plads (4).

7.

Pafgr gevindsikringsmiddel (det. nr. 1161053, som
indgar i navsaettet) pa boltene (6). Skru boltene (6)
i, og speend dem med en 6 mm unbrakonggle.
Tilspaendingsmoment: 10 Nm (1,0 kpm).

8.
Kontrollér, at alle bladene danner samme vinkel i
forhold til skrueakslen.

Pleje af foldeskruen

Efter hver saeson bgr skruen demonteres fra baden,
skilles ad og rengares omhyggeligt. Derefter skal
der smares fedt pa alle tandsektioner og lejeoverfla-
der. Kontrollér, at skruebladene er nemme at folde
sammen.

Korrosionsbeskyttelse. Kontrol

Kontrollér beskyttelsesanoderne. Udskift med nye,
nar 50% af materialet er slidt af, eller mindst en
gang pr. saeeson. Eventuelle lakskader pa drevet
skal ogsa udbedres.

Anvend beskyttelsesanoder af zink til saltvand,
og af magnesium til ferskvand.

Udskiftning af beskyttelsesanoder
Foldeskruer til S-drev har tre beskyttelsesanoder,
som er monteret pa skruenavet.

Afmontér beskyttelsesanoderne. Skrab anlaegsfla-
derne helt rene. Montér de nye beskyttelsesanoder,
og spaend dem fast, sa der sikres god metallisk
kontakt.

Nar beskyttelsesanoderne kommer i kontakt med
luft, dannes der oxid pa dem, hvilket forringer den
galvaniske beskyttelse. Der kan forekomme et oxid-
lag selv pa helt nye beskyttelsesanoder. Rengor
derfor altid beskyttelsesanoderne for sgszetning.
Renggaring foretages bedst med smergellaerred.
Veerktoj af stadl ma ikke anvendes, da de forringer
den galvaniske beskyttelse.




Montering af foldeskrue til aksel

(Fig. 2)

Skruen leveres med en unbrakonggle, fedt 828250-
1 og monteringsanvisning (i en plastpose). Gem
monteringsanvisningen til fremtidigt arbejde med
skruen.

Montér skruen som fglger:

1.

Seet kilen (1) i skrueakslen, og skyd derefter
skruenavet pa akslen. Saet speendeskiven (2) pa.
Fastlas skrueakslen pa passende made, og spaend
mgatrikken (3) med 220+20 Nm.

2.

Pafgr gevindsikringsmiddel (det. nr. 1161053, som
indgar i navseettet) pa boltene (4), og skru dem fast
i navet. Pafar derefter gevindsikringsmiddel pa
boltene.

3.
Smer vandfast fedt p&4 akseltapperne (5) og
skruebladenes tandsektion (6).

4.
Montér skruebladene i skruenavet, og skyd
akseltapperne pé plads (5).

5.

Pafar derefter gevindsikringsmiddel pa boltene (7).
Skru boltene (7) i, og speend dem med en 6 mm
unbrakonggle. Tilspeendingsmoment: 10 Nm (1,0
kpm).

6.
Kontrollér, at alle bladene danner samme vinkel i
forhold til skrueakslen.

Bemaerk!
Der skal sa vidt muligt monteres zinkanoder pa
skrueakslen (magnesiumanoder i ferskvand).

Pleje af foldeskruen

Efter hver saeson bgr skruen demonteres fra baden,
skilles ad og rengares omhyggeligt. Derefter skal
der smgres fedt pa alle tandsektioner og lejeoverfla-
der. Kontrollér, at skruebladene er nemme at folde

sammen.




Montage van de vouwschroef,

Zeilbootpignon (Afb. 1)

Samen met de schroef worden een inbussleutel,
een vetkussen 828250-1 en een montage-aanwijzing
geleverd (in een plastic zak).

Let erop, dat het vouwplaatje (2), zie de afb., indien
nodig dient te worden vervangen.

Bewaar de montage-aanwijzing voor toekomstige
montagewerkzaamheden aan de schroef.

Monteer de schroef als volgt:

1.

Druk het vet op de schroefas eruit. Smeer de schro-
efas zorgvuldig. Schuif daarna de schroefnaaf op de
as. Draai daarna de borgmoer vast (1). Belangrijk!
Aanhaalkoppel: 70 Nm (7,0 kgm).

Sleutelwijdte = 24 mm.

2.

Plaats het vouwplaatje (2) op de moer, zodat men
makkelijk bij de flappen kan komen die moeten
worden gevouwen.

3.
Monteer de borgschroef (3). Aanhaalkoppel: 20 Nm
(2,0 kgm).

4,
Vouw de flap die het best tegen de schroefkop past.

5.
Strijk watervast vet op de astappen (4) en de
tanden (5) van de schroefbladen.

6.
Monteer de schroefbladen in de schroefnaaf en
schuif de astappen (4) erin.

7.

Breng schroefdraadborging aan (onderdeelnr.
1161053, zit in de naafset) op de borgschroeven
(6). Schroef de borgschroeven (6) erin en draai
deze vast met een 6 mm inbussleutel. Aanhaalkop-
pel: 10 Nm (1,0 kgm).

8.
Controleer of de bladen dezelfde hoek vormen ten
opzichte van de schroefas.

Onderhoud van de vouwschroef

Na ieder seizoen moet de schroef van de boot
worden gedemonteerd, uit elkaar worden gehaald
en zorgvuldig worden gereinigd. Daarna moeten alle
tanden en lageroppervliakken met vet worden inges-
meerd. Controleer of de schroefbladen gemakkelijk
kunnen worden gevouwen.

Corrosiebescherming. Controle

Controleer de beschermingsanodes. Vervang deze
zodra 50% van het materiaal is weggevreten of
minimaal een keer per seizoen. Repareer ook
eventuele beschadigingen in de lak van de pignon.

Gebruik beschermingsanodes van zink voor zout
water en van magnesium voor zoet water.

Vervangen van beschermingsanodes
Vouwschroeven voor S-pignons hebben drie
beschermingsanodes, die op de schroefnaaf zijn
gemonteerd.

Demonteer de beschermingsanodes. Krab de raakv-
lakken zorgvuldig schoon. Monteer de nieuwe be-
schermingsanodes en haal ze aan, zodat een goed
metallisch contact wordt verkregen.

Door contact met lucht wordt er oxide op de
beschermingsanodes gevormd, waardoor de
galvanische bescherming afneemt. Ook op volledig
nieuwe beschermingsanodes kan een oxidelaagje
aanwezig zijn. Reinig daarom de beschermingsa-
nodes altijd voor de tewaterlating. Reinigen met
schuurlinnen. U mag geen stalen gereedschappen
gebruiken, aangezien de galvanische bescherming
hierdoor beschadigd kan raken.




Montage van de vouwschroef voor as
(Afb. 2)

Samen met de schroef worden een inbussleutel,
een vetkussen 828250-1 en een montage-aanwijzing
geleverd (in een plastic zak). Bewaar de montage-
aanwijzing voor toekomstige montagewerkzaamhe-
den aan de schroef.

Monteer de schroef als volgt:

1.

Plaats de spie (1) in de schroefas en schuif daarna
de schroefnaaf op de as. Monteer het plaatje (2).
Vergrendel de schroefas op een geschikte wijze en
draai de moer (3) vast met 220+20 Nm.

2.

Breng schroefdraadborging (onderdeelnr. 1161053,
zit in de naafset) aan op de borgschroeven (4) en
draai deze vast in de naaf. Breng daarna schroef-
draadborging aan op de koppen van de borgschro-
even.

3.
Strijk watervast vet op de astappen (5) en de
tanden (6) van de schroefbladen.

4,
Monteer de schroefbladen in de schroefnaaf en
schuif de astappen (5) erin.

5.

Breng schroefdraadborging aan op de borgschroe-
ven (7). Schroef de borgschroeven (7) erin en draai
deze vast met een 6 mm inbussleutel. Aanhaalkop-
pel: 10 Nm (1,0 kgm).

6.
Controleer of de bladen dezelfde hoek vormen ten
opzichte van de schroefas.

LET OP!

Als het mogelijk is een zinkanode (een magnesi-
umanode in zoetwater) op de schroefas te
monteren, dan moet dat worden gedaan.

Onderhoud van de vouwschroef

Na ieder seizoen moet de schroef van de boot
worden gedemonteerd, uit elkaar worden gehaald
en zorgvuldig worden gereinigd. Daarna moet vet
worden gestreken op alle tanden en lageroppervlak-
ken. Controleer of de schroefbladen makkelijk
kunnen worden gevouwen.




@

Kaantopotkurien asennus,
Purjevenevetoyksikko (Kuva 1)

Potkurin kanssa toimitetaan kuusiokoloavain, rasva
828250-1 ja asennusohje (muovipussissa).

Huomaa, ettad kdantdaluslevy (2), ks. kuva, on
vaihdettava tarvittaessa.

Saasta asennusohje potkurin tulevia asennustéita
varten.

Asenna potkuri seuraavasti:

1.

Purista rasvaa potkuriakselille. Voitele potkuriakseli
huolellisesti. Tyénna sen jalkeen potkurinapa akselil-
le. Kirista sen jéalkeen lukkomutteri (1). Tarkeaa!
Kiristysmomentti 70 Nm (7,0 kpm).

Avainvali = 24 mm.

2.
Aseta kdantdaluslevy (2) mutterille niin, etta
taitettava liuskat ovat hyvin kasilla.

3.
Asenna lukkoruuvi (3). Kiristysmomentti 20 Nm
(2,0 kpm).

4.
Taita liuska, jopa sopii parhaiten ruuvinkantaa
vasten.

5.
Sivele vedenkestévaa rasvaa akselitapeille (4) ja
potkurilapojen hammastuksille (5).

6.
Asenna potkurilavat potkurinapaan ja tyénna
akselitapit (4) paikoilleen.

7.

Sivele kierretahnaa (osanro 1161053, siséltyy
napasarjaan) lukkoruuveille (6). Asenna ja kirista
lukkoruuvit (6) 6 mm:n kuusiokoloavaimella.
Kiristysmomentti 10 Nm (1,0 kpm).

8.
Tarkasta, etta lapojen kulma potkurinapaan nahden
on yhta suuri.

Taittolapapotkurin huolto

Potkuri on aina veneilykauden jélkeen irrotettava
veneestd, purettava ja puhdistettava huolellisesti.
Sen jalkeen on rasvaa siveltava kaikille ham-
mastuksille ja laakeripinnoille. Tarkasta, etta
potkurilavat taittuvat kevyesti.

Korroosiosuoja. Tarkastus

Tarkasta suoja-anodit. Vaihda uusiin, kun puolet
materiaalista on kulunut tai vahintaén kerran
veneilykauden aikana. Korjaa my6s mahdolliset
vetoyksikdn maalivauriot.

Suolaisessa vedessa ajettaessa on kaytettidva
sinkkianodeja ja makeassa vedessa ajettaessa
magnesiumanodeja.

Suoja-anodien vaihto
Purjeveneyksikolle tarkoitetuille taittolapapotkureille
on asennettu kolme suoja-anodia potkurinapaan.

Irrota suoja-anodit. Kaavi vastinpinnat huolellisesti
puhtaiksi. Asenna uudet suoja-anodit ja kirista ne
kiinni niin, ettd saadaan hyva metallinen kosketus.

Suoja-anodien pintaan muodostuu oksidia niiden
ollessa kosketuksissa ilman kanssa, mik&a huonon-
taa galvaanista suojaa. My6s aivan uusien suoja-
anodien pinnalla saattaa olla oksidikerros. Puhdista
suoja-anodit siksi aina ennen vesillelaskua. Suo-
rita puhdistus hiomakankaalla. Teréksisia tydkaluja
ei saa kayttaa, silla se voi heikentda galvaanista
suojaa.




Kaantopotkurien asennus akselille
(Kuva 2)

Potkurin kanssa toimitetaan kuusiokoloavain, rasva
828250-1 ja asennusohje (muovipussissa).

Saasta asennusohje potkurin tulevia asennustéita
varten.

Asenna potkuri seuraavasti:

1.

Aseta kiila (1) potkurinapaan ja tyénna sen jalkeen
potkurinapa akselille. Asenna aluslevy (2). Lukitse
potkurinapa sopivalla tavalla ja kiristd mutteri (3)
momenttiin 220+20 Nm.

2.

Sivele kierretahnaa (osanro 1161053, siséltyy
napasarjaan) lukkoruuveille (4) ja kiristd ne napaan.
Sivele sen jalkeen kierretahnaa lukkoruuvinkantoi-
hin.

3.
Sivele vedenkestavaa rasvaa akselitapeille (6) ja
potkurilapojen hammastuksille (6).

4.
Asenna potkurilavat potkurinapaan ja tyébnna
akselitapit (5) paikoilleen.

5.

Sivele kierretahnaa lukkoruuveille (7). Asenna ja
kiristd lukkoruuvit (7) 6 mm:n kuusiokoloavaimella.
Kiristysmomentti 10 Nm (1,0 kpm).

6.
Tarkasta, ettd lapojen kulma potkurinapaan nahden
on yhta suuri.

Huomaa!

Potkuriakselille on mahdollisuuksien mukaan
asennettava sinkkianodi (makeassa vedessa
magnesiumanodi).

Kéaéantépotkurin huolto

Potkuri on aina veneilykauden jalkeen irrotettava
veneestd, purettava ja puhdistettava huolellisesti.
Sen jalkeen on rasvaa siveltava kaikille ham-
mastuksille ja laakeripinnoille. Tarkasta, etta
potkurinavat taittuvat kevyesti.




Montagem da hélice articulada no motor
do barco (Fig.1)

A hélice vem acomphanada de uma chave Allan, uma
embalagem de lubrificante 828250-1 e um manual de
instrucdes de montagem (dentro de um saco de plasti-
co).

Nota ! se necessario, a rosca articulada (2) deve ser
substituida, consulte ao diagrama.

Guarde as instru¢des de montagem para futuras
montagens da hélice.

A montagem da hélice processa-se do seguinte modo:

1.

Abra a embalagem de lubrificante e pressionne para
introduzir gordura no eixo da hélice. Lubrifique bem o
eixo e em seguida, empurre o cubo da hélice do
eixo. Apos esta operacao, aperte a porca (1).
Importante! Forca de tor¢do 70 Nm (7.0 kpm).
Torcdo =24 mm

2.

Coloque a rosca articulada (2) na porca, de modo a ter
facil acesso aos flapes a

dobrar.

3.
Insira o parafuso de aperto (3). Forca de torcao 20 Nm
(2.0 kpm).

4.
Dobre o flape que melhor se encaixe na cabeca do para-
fuso.

5.
Aplique gordura impermeavel nas mangas do eixo (4) e
nos dentes da lamina da hélice (5).

6.
Encaixe uma lamina da hélice no cubo e empurre as
mangas do eixo.

7.

Lubrifique os parafusos de aperto (6) com um liquido de
bloqueio da rosca (pega n® 1161053, incluido na embala-
gem do cubo). Aparafuse e aperte os parafusos (6) com
uma chave Allan de 6 mm. Forga de tor¢do 10 Nm (1.0
kpm).

8.
Certifiqgue-se de que as laminas formam o mesmo
angulo com o eixo da hélice.

Manutencao da hélice articulada

No final de cada época a hélice deve ser desmontada
do barco, retirada e submetida a limpeza, apds o que
deve ser revestida de gordura em todas as ranhuras
dentadas e superficies de apoio. E necessario verificar
se a lamina se dobra com facilidade.

Proteccao anti-corrosiva. Verificacao

Verifique os anodos de proteccédo e substitua-os com
outros novos quando 50% do material estiver corroido
ou, no minimo, uma vez por época. Eventuais danos no
revestimento da transmissado devem ser reparados.

Utiliza anodos de proteccao de zinco para agua
salgada ou de magnésio para agua doce.

Substituicdo dos anodos de proteccao

As hélices articuladas destinadas a transmissao S possu-
em trés anodos de protecc¢éo instalados no cubo da héli-
ce.

Desmonte os anodos de protecgcdo. Raspe e limpe
convenientemente as superficies de contacto. Instale
0s novos anodos de protecgédo e aperte-os de maneira
a obter um bom contacto metalico.

Os anodos de protecgédo oxidizam-se em contacto com
o0 ar, prejudicando a protecgao galvanica. Mesmo nos
anodos completamente novos pode existir uma pelicula
de dxido. Por isso, limpe sempre os dnodos de pro-
teccao antes do lancamento a agua da embarcacao.
Limpe com uma pelicula de esmeril. Nao utilize ferramen-
tas de aco pois estas podem danificar a proteccao
galvanica.




Montagem da hélice articulada num eixo
(Fig.2)

A hélice vem acompanhada de uma chave de

Allan, uma embalagem de lubrificante 828250-1 e
um manual de instru¢cdes de montagem (dentro de
um saco de plastico). Guarde as instrugdes de
montagem para futuras montagens da hélice.

A montagem processa-se do seguinte modo :

1.

Coloque a chave (1) no eixo da hélice e em

seguida, empurre a hélice do eixo. Insira a rosca (2).
Prenda o eixo da hélice de maneira adequada e
aperte a porca (3) a 220 +20 Nm.

2.

Lubrifique os parafusos de aperto (4) com um liqui-
do de bloqueio da rosca (peca n® 1161053, incluido
na embalagem do cubo) e aperte-0s no cubo. Em
seguida, lubrifique as cabecas dos parafusos de
aperto com um liquido de bloqueio da rosca.

3.
Aplique gordura impermedavel nas mangas do eixo
(5) e nos dentes das laminas da hélice (6).

4.
Encaixe as laminas no cubo da hélice e empurre as
mangas do eixo (6).

5.

Revista os parafusos de aperto (7) de liquido de
bloqueio. Aparafuse e aperte os

parafusos de aperto (7) com uma chave Allan de 6
mm. Forga de torcdo 10 Nm (1.0 kpm ).

6.
Certifique-se de que as laminas formam o mesmo
angulo com o eixo da hélice.

NOTA!
Se for possivel, encaixe um anodo de zinco (anodo
de magnésio em agua doce) no eixo da hélice.

Cuidado da hélice articulada

No final de cada época, a hélice deve ser retirada
do barco, desmontada e submetida a limpeza com
cuidado, apds o que deve ser revestida de gordura
em todas as ranhuras dentadas e superficies de
apoio. Certifique-se de que a lamina se dobra com
facilidade.




Tomnof€tnon peTaBANTNG MpomEAQQ
oTo nodapko (ox. 1).

H nponéAa napadidetat pali pe kKAeWi Allen, ypdoo
Turiou 828250-1 kat To eyXeLpidLo cuvapuoAdynong (o€
TIAQOTLKY) CAKOUAQ). ZNUELWOTE OTL N AKTLVWTH podEAa
(2) Ba npenel va avtikataotabel av eival anapaitnto,
TapakaAoUpe CUPPBOUAEUTEITE TO OYXNUA.

GuUAAETE TO £YXELPIBLO CUVaPPOAGYNONG yLa Xpron oc
MEANOVTIKEG EpYacieq ouvappoAdynong tng MpomeAagq.

TomoBetrioTE TNV MPoMEAA WG akoAOUBwWG:

1.

AmAwoTe ypdoo otov a§ova tng nporneAag. EnaAsiyte
TIPOOEKTLKA Tov aEova pe ypdoo. MNepdote 0N
OUVEXELA TNV TIARUVN TNG TIpOTIEAQG 0ToV A&ova Kat
Uotepa opiETe To TAEPAdL aopaleiag (1). ZNUAvTLkG!
Por ouogiEng: 70 Nm (7.0 kpm). M€yeBog KAELdLOU:
24 mm.

2.

TomnoBeToTE TNV AKTLVWTN PodEAQ (2) emdvw 0TO
Ta&LudadL £TOL WOTE OL AKTIVEG TNG va UTIOPOUV EUKOAQ
va durmAwBouv Tpog Ta YETA.

3.
BldwoTte tnv Bida acpalieiag (3). Porry cuopgng: 20
Nm (2.0 kpm).

4.

2TplyTte Mpog Ta endvw O1oLa akTiva Tng podeAag
Maykwvel KaAuTtepa To Ke@AAL Tng Bidag.

5.
AmnAwoTte adlaBpoxo ypdoo otoug neipoug £dpaong (4)
KaL Ta ypavadla Twv ntepuyiwv tng npormeAag (5).

6.

TomoBeTAOTE TO MTEPUYLO TNG TIPOTIEAQG ETIAVW OTNV
TIANMVN KAl ao@PaA{oTE TO MEPVWIVTAG TOUG TIE(POUg
€0paong.

7.

ATAWOTE UYPO YEUIOPATOG OTIELPWHATWY (KWD.
1161053, cupneptAauPavetal oTo OeT €EAPTNPATWY TNG
MANUVNG) oTLg Bideg acpaleiag (6). BldwoTte kat
o@pi&Te TIQ Bideg aopaleiag (6) xpnoLuomolwvTag
KAeWi Allen 6 mm. Porii ouo@igng: 10 Nm (1.0 kpm).

8.
BeBawwbeite 6tL Ta nmtepUyla oxnpatidouv tnyv idla
ywvia pe tov dEova tng npormeAag.

dpovtida KaiL ouvtiipnon Tng
HeTaBANTAG npomnéAag

Me to t€Aog Tng 0eldv, n TPOMEAQ TIPETEL va
agatpeitat and 1o oKAPOG, va arnocuvapuoloyeital Kat
va kaBapiletal oXoAAOTIKA. XTn OUVEXELQ, TIPETIEL va
yivetal endAewpn pe ypdoo o 6Aa ta dOVTLA Kal TLG
eTiLPAaveleq TPPNG. BePatwbeite 6TL Ta nitepuyla tTng
nponeAag KAeivouv pe eukoAia.

AvTIdLaBpwTLKn npootacia. Embewpnon
EAEYETe TIq avodoug nNAekTPOAUONG. AVTIKATAOTAOTE
TIG ME Kawvoupleg 6tav £xetL pbapel To 50% Tou UALKOU
TOUG, 1) TOUAGXLOTOV pia popd kaBe oelov. KaAuyte
omoLleoONTIOTE CNULEG EXEL UTIOOTEL N Bagr) 0TO
ouoTnua petddoong.

Xpnotpornoieiote avédoug weudapyupou yia
0aldoola vepd kat avédoug payvnoiou yia YAUkd
vepd.

AvTikatdotaon Twv avodwyv nAeKTpOAUONG
OL petapAnteg mpomeAeq Tou poopifovTal yla ta
ouogTiparta Kivnong S, dlabsTouv TPELG avodoug
NAEKTPOAUONG TOTIOBETNPEVEG OTN TIANUVN TNG
TpoTEAaG.

ZEUOVTAPETE TIG AvOdOUG NAEKTPOAUONG. ZUCTE TIG
ETILPAvVELEG ETIAPNG YLa va Kabapioel To PETAANO.
TomoBetnoTE Kalvoupleg avodoug NAEKTPOAUCNG Kat
OQpIETE TIG KOAA WWOTE TA METAAAQ va KAVOUV KAAR
emagn.

2T1g avédoug nAekTpodAuong oxnuatiCetal o&eidlo, 6tav
auTeg Bpiokovtal o€ eMagn YE ToV agpa, KATL TIoU ETIL-
Opd apvnTika otnv YaABavikn ripootacia. AkOpa Kat oe
€VTEAWG Kalvoupleg avodoug nAekTpoAuong, sival
duvato va oxnuatiotel otpwua oewdiou. MNa to Adyo
autd, kabapileTe nmdvrta TG avédouqg
nAekTpOAuong, mpLv piEeTe TO OKAPOG TTN
0dAacoa. Kabapiote pe yuahdyapto. Mn
Xpnotporomoete XaAupdva epyaleia, kKabBwg KATL
TETOLo ETILOPA aPVNTLKA OTNV YaABavikr ripootacia.




Tornof€tnon HeTABANTAG NpoTEAQQG
otov agova (oX. 2)

H npomnea napadidetat padi pe kAedi Allen, ypadco
Turnou 828250-1 kat To eyXeLpidlo cuvappoAdynong (o€
TMAQOTLK gakoUuAa). GUAGETE TO £YXELPIOLO
OuUVapPPOAGYNONG yla XPrion o€ PHEANOVTIKEG EpYaTieq
ouvappoAdynong Tng mMPoTmeAag.

TomoBetrioTE TNV MPOoMEAA WG aKOAOUBWG:

1.

TornoBetriote To KAEWL (1) oToV dEova Kat epAcTe TNV
npomneAa endvw otov agova. TomobeTAOTE TN PodEAA
(2). Aopaliote katdAAnAa tov aEova Tng MpPoTEAAG
WOTE va PN OTPEPETAL, KAl oPpi&Te To Ma&Lpadt (3) e
potir) ouopLEng 220+20 Nm.

2.

ATAWOTE UYPO YEUIOPATOG OTIELPWHATWY (KWD.
1161053, cupneplAapPavetal 0To OeT €£APTNHATWY TNG
TANMVNG) OTLG PBideg aopaleiag (4) kat oPpi&Te TIQ
endvw otov agova. ATIAWOTE OTN CUVEXELA UYPO
YEUIONATOG OTIELPWHATWY O0TA KEPAALA TwV BLOWV
acpaleiag.

3.
AmAwoTte adlappoxo ypdoo otoug neipoug £dpaong (5)
KaL ta dévTia Twv MTEPUYiwV NG ripomnelag (6).

4.
TomoBemoTE TA ITEPUYLA EMAVW OTNV TIAMVN TNG
npomeAag Kal mepAcTe Toug Teipoug £dpaong (6).

5.

ATAWOTE UYPO YEUIONATOG OTIELPWHATWY OTLG BldEg
acpaheiag (7). Bldwote kat ogi&te T1g Bideg
acgpaleiag (7) xpnowgornowwvtag KAt Allen 6 mm.
Porr cuo@igng: 10 Nm (1.0 kpm).

6

BeBawwbeite 611 Ta mtEPUyLa oxnpatiCouv tTnyv dla
ywvia pe tov agova tng mpomeAag.

MPOZOXH!

Av urtdpxet n duvatotnta TomnobETnong avodiou
weudapyupou (avodiou payvnoiou o€ YAUKS veEpPO) oTOV
agova tng mpomneAag, TOTE TPEMEL va TornobeTnoel.

dpovtida petapAntng npomeAag

210 TEAOG TNG KABE catdv, n pomneEAQ PEMEL va
agatpeitat and 1o okAPog, va AuveTal Kat va
kaBapiCeTal ue TPoooXN. TN CUVEXELA TIPETIEL VA
aAeigpovtal ue Yypdoo 6Aa ta dévTLa Kat oL ETILPAVELEQ
TPPNRG. BePawwbeite 6TL Ta nTePUyLA TNG IPOTIEAQG
KAelvouv €UKOAQ.
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